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課題 従来 解決手法 成果
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構造例 壁・柱等の補強等 制震装置等 「高減衰ゴム-金
属」積層体等

コスト 安価 比較的高価 高価
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【サブテーマ】

１．高減衰ｺﾞﾑ用接着剤の開発

２．プライマーの開発

３．不織布の表面処理技術開発

４．加硫成形条件の検討
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５．接着シート性能評価
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EPMA像（S分布）

【事業化展開】
顧客分類 製品名／用途 販売主体 販売先

第１顧客
（明確な販売ﾀｰｹﾞｯﾄ）

高減衰ｺﾞﾑ用接着ｼｰﾄ
高減衰ｺﾞﾑ用接着剤 中島ｺﾞﾑ

工業㈱

又は

専門商社

免震・制震装置ﾒｰｶ

第２顧客（波及後に狙える
販売ﾀｰｹﾞｯﾄ）

自動車用防振ｺﾞﾑ 自動車用防振ｺﾞﾑﾒｰｶ

第３顧客（波及効果：想定
できる新たな事業の可能性）

産業用・航空機用
防振ｺﾞﾑ

建機用ｺﾞﾑ部品ﾒｰｶ・
航空機部品ﾒｰｶ

免震装置用「高減衰ゴム-金属」間接着シート及び接着剤の開発

免震装置
ｺﾞﾑ-金属の積層体免震装置

高減衰ｺﾞﾑ 内部鋼板
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高減衰ｺﾞﾑ
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